KARTA TECHNICZNA

SKLAD:

WLASCIWOSCI
ZASTOSOWANIE:

OBSZAR ZASTOSOWANIA:

ODCIENIE:

PARAMETRY
MATERIALU
POWLOKOWEGO:

VOC, TOC:

DENAS COLOR a.s.
Sokolovska 1174/17
743 01 Bilovec

Sktadnik A: Mieszanina na bazie Zzywicy amino-epoksydowej. Zawiera pigmenty, wypetniacze,
koalescenty oraz inne dodatki modyfikujace wtasciwosci farby.

Sktadnik B: (DENHARD POX 2) Specjalna emulsja zywicy epoksydowe;.

Farba tworzy jednowarstwowg antykorozyjng powtoke gruntujgcg i farbe nawierzchniowg w jednym
(tzw. farba jednokrotnego malowania) i jest przeznaczona do powlekania elementéw oraz konstrukciji
stalowych i aluminiowych w przemysle maszynowym, odlewniczym i w réznych gateziach przemystu
metalowego, do obrébki powierzchniowej w przemysle chemicznym, a takze w budownictwie i

renowacji oraz wszedzie tam, gdzie wymagana jest wysoka odporno$¢ korozyjna i chemiczna.

Wiasciwosci:

e doskonata przyczepno$¢ do powierzchni stalowych i aluminiowych
e wysoka skutecznos¢ antykorozyjna
e wysoka odpornos¢ mechaniczna i chemiczna

Powierzchnie zewnetrzne i wewnetrzne o srednim i wysokim obcigzeniu korozyjnym.

Farba produkowana zgodnie z paletami RAL, NCS, Czeskich Norm Technicznych CSN lub w
odcieniach wedtug uzgodnien.

Sktadnik A Skfadnik B Mieszanina
utwardzona
Lepkosé 70-90 KU (wg ) 100-120 KU (wg
zastosowania) 93-97 KU zastosowania)
Zawartos¢ substancii P ; o : ST .
nielotnych 55-65 % wagi 100 % wagi 65-75 % wagi
Zawartos¢ substancii | j5 oo of opy; 100 % obj. 50-60 % obj.
nielotnych
Wartosé pH 8-10 (przy 20 °C) - 8-10 (przy 20 °C)
Gestos¢ 1,30-1,60 g/cm? 1,15 g/cm? 1,35-1,65 g/lcm?
Sktadnik A Skfadnik B Mieszanina
utwardzona
VOC nie zawiera - nie zawiera
TOC nie zawiera - nie zawiera

Dopuszczalne warto$ci maksymalnej zawartosci VOC

140 g/l (obowigzuje w przypadku
mieszaniny utwardzonej)

uzytku

Maksymalna zawartos¢ VOC w produkcie gotowym do

nie zawiera

Kategoria materiatdéw powtokowych rozcienczanych wodg

Alj-wielosktadnikowe reaktywne
materiaty powtokowe o specjalnej
funkcji do celéw specjalnych
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WLASCIWOSCI
ZASCHNIETEJ POWLOKI:

SCHNIECIE:

WYDAJNOSC
TEORETYCZNA:

ROZCIENCZANIE:

UTWARDZANIE:

PRZYGOTOWANIE
PODLOZA:
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Sokolovska 1174/17
743 01 Bilovec

KARTA TECHNICZNA

Zdolnos$¢ krycia stopien 0

Potysk / kat 60° 60-80

Twardos¢ za pomocg przyrzgdu wahadtowego (2h/80°C) min. 20 %

Przyczepno$¢ metodg siatki naciec¢ stopien 0

Temperatura podtoza 23 °C

Schniecie stopien 1 (pytosuchos¢) 1 h 30 min.

Schniecie stopien 2 (w dotyku) 2h

Schniecie stopien 4 (petne wyschniecie) 16 h

Grubos$¢ warstwy suchej DFT 50 pm

Petne utwardzenie i mozliwo$¢ trwatego obcigzenia 7 dni

Odpornos¢ chemiczna Stabe kwasy i zasady, olej
napedowy, olej silnikowy, benzyna,
glikol butylowy, $rodek
dezynfekujgcy

Grubos¢é powtoki na mokro WFT | 150 um 220 um 290 um

Grubos¢ powtoki na sucho DFT 80 um 120 ym 160 ym

Wydajnos¢ teoretyczna ok. 4-6 m%¥kg ok. 3-5 m?kg ok. 2-4 m?kg

Po utwardzeniu farba jest gotowa do bezposredniego uzycia. W razie potrzeby farbe mozna
rozcienczy¢ wodg, jednak maks. do 20%.

Przed aplikacjg nalezy zmieszac farbg DENAPOX S 200 i DENHARD POX 2 w proporcji wagowej 100
: 25, przy czym utwardzacz nalezy dodawac do farby nieustannie mieszajgc. Mieszanie przeprowadza
sie za pomocg odpowiedniego urzadzenia mieszajgcego (np. wiertarka z mieszadtem). W trakcie
mieszania obu sktadnikéw nalezy uwazaé, aby nie wmieszac¢ do farby zbyt duzej ilosci powietrza.

Czas obrabialnosci utwardzonej mieszaniny przy temperaturze 20°C wynosi maks. 2 godzin.

Podtoze musi by¢ suche, wolne od wszelkich zanieczyszczenn mechanicznych, ttuszczu, rdzy i
zgorzeliny.

W przypadku $rodowisk korozyjnych C2 i C3 podtoze musi by¢ oczyszczone metodg strumieniowo-
$cierng do stopnia Sa 2 % wedtug Czeskich Norm Technicznych CSN EN ISO 8501-1 (spoiny i
krawedzie musza by¢ oczyszczone wedtug Czeskich Norm Technicznych CSN EN ISO 8501-3).

W przypadku srodowiska korozyjnego C1 podtoze musi byé czyste, suche i wolne od ttuszczu oraz
rdzy, oczyszczone mechanicznie do stopnia St 2 — St 3.

Powierzchnie wczesniej malowane nalezy koniecznie oczysci¢, odtluécic i usunagé stare
nieprzylegajgce warstwy. Aby zapewni¢ kompatybilno$¢ nowej powtoki ze starg nalezy sie
skontaktowac z producentem lub nanies¢ prébng powtoke referencyjng na powierzchni 1 m2.
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wczesniej EPOXIDEN EZ KARTA TECHNICZNA

DENAPOX S 200

Ikowa jednowarstwowa farba epoksydowa do metalu

WARUNKI APLIKACJI:

ZALECANY SYSTEM
POWLOKOWY:

OPTYMALNA  GRUBOSC
SYSTEMU:

METODA APLIKACJI:

DENAS COLOR ass.

Sokolovska 1174/17
743 01 Bilovec

Przed aplikacjg materiat powtokowy nalezy dobrze wymiesza¢ za pomocg mieszadta mechanicznego,
aby na dnie nie pozostat zaden osad, w razie potrzeby rozcienczy¢ i przefiltrowac.

Do malowania/natryskiwania na zewnatrz wymagane sg odpowiednie warunki atmosferyczne. W
przypadku deszczu, mgty, tworzenia sie skroplin, agresywnych gazow i wiatru z duzg zawartoscig pytu
nalezy wstrzymac prace malarskie i wznowi¢ je dopiero po catkowitym wyschnieciu obrabianego
materiatu. Minimalna temperatura powietrza przy aplikacji wynosi 15°C, temperatura malowanego
podtoza musi by¢ wyzsza o 3°C od punktu rosy, przy czym temperature i wilgotnosé¢ wzgledng
powietrza nalezy mierzy¢ w poblizu malowanego podtoza. Wilgotnos¢é wzgledna powietrza nie moze
przekracza¢ 75%. Nizsza temperatura i wyzsza wilgotno$¢ wzgledna podczas aplikacji i schnigcia
oraz zbyt gruba warstwa natozonej powtoki znacznie spowalniajg schniecie i twardnienie powioki
farby. Niewystarczajgco sucha powierzchnia moze powodowac problemy z przyczepnoscig farby do
podtoza lub z przyczepnoscig pomiedzy poszczegdlnymi warstwami. Ponadto moze to negatywnie
wpltyna¢ na ogdélny wyglad powtoki.

Ze wzgledu na 2-godzinny czas obrabialnosci utwardzonej mieszanki, zawsze po zakonczeniu pracy
(najlepiej od razu) nalezy doktadnie wyptukaé sprzet natryskowy wraz ze wszystkimi akcesoriami
(weze przytaczeniowe itp.) za pomoca odpowiedniej ilosci wody.

1-2 warstwy DENAPOX S 200, optymalna grubo$é¢ powioki 120-160 ym DFT, przerwa miedzy
kolejnym natryskiem w przypadku dwoéch warstw wynosi 8 godzin przy 20 °C — w przypadku
dosuszania w temperaturach do 80°C przerwa moze by¢ skrécona nawet do 2 godzin. W
szczegolnych przypadkach mozna nanie$¢ drugg warstwe metodg ,mokre na mokre”.

Materiat powtokowy nalezy nanosi¢ metodg natrysku krzyzowego lub réwnolegtymi pasami, aby
uzyskac jednolitg warstwe. W pierwszej kolejnosci jednak nalezy zajg¢ sie problematycznymi i
trudnodostepnymi miejscami (narozniki, krawedzie, spawy, dziury, wady powierzchni). Tego typu
powierzchnie nalezy koniecznie pokry¢ tzw. powtokg wyprawkowg za pomocg pedzla i dopiero po
zwigzaniu tej powloki przeprowadzi¢ natrysk catej powierzchni (w tym pomalowanych juz miejsc
problematycznych).

Bardzo wazne jest, aby kazda warstwa byta naktadana réwnomiernie, w grubosci podanej w
specyfikacji konkretnego systemu powtokowego. Nalezy kontrolowa¢ zuzycie materiatu powtokowego
i unika¢ zbyt duzej grubosci, aby zapobiec sptywaniu i pekaniu powtoki.

Optymalna grubos¢ i sktad systemu powtokowego zalezg od agresywnosci srodowiska i oczekiwanej
zywotnosci systemu powlokowego. Wybdr jest regulowany przez Czeskie Normy Techniczne CSN EN
ISO 12944-5:2018.

Farbe nanosi sie¢ za pomocg pedzla, watka lub przez natrysk — powietrzny, pneumatyczny,
wysokocisnieniowy — Airless, Airmix.

Zalecamy omowi¢ kazdorazowo sposoéb i warunki aplikacji z producentem, ktéry dostosuje sktad farby
do danych warunkow.

Farbe mozna dosuszaé w temperaturze do 80 °C.
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KARTA TECHNICZNA

DANE APLIKACJI:

BEZPIECZENSTWO
HIGIENA:

OPAKOWANIE:

MAGAZYNOWANIE:

UTYLIZACJA OPAKOWAN I
ODPADOW:

DENAS COLOR ass.

Sokolovska 1174/17
743 01 Bilovec

Dane dotyczace konwencjonalnego natrysku pneumatycznego
Pistolet natryskowy, np. EST 115, EcoGun 116, EcoGun 246
Dysza wedlug wymaganej mocy 1.4-2.0; ci$nienie powietrza 2,5-3 atm.

Dane dotyczace natrysku wysokocisnieniowego
Airless/Airmix (testowano na urzgdzeniu EcoPump VP 55 445 z przetozeniem 64:1, w potgczeniu z
pistoletem EcoGun 2100 (DURR).

Urzadzenie Dysza Cisnienie na dyszy Rozcienczanie
- . 14 Mpa (140 atm) o
AirMix 0,009 inch (0,23 mm) wspomaganie powietrzem 1,0 atm 0%
AirMix 0,011 inch (0,28 mm) | 14 Mpa (140 atm) 0%
wspomaganie powietrzem 1,0 atm
Airless 0,009 inch (0,23 mm) 20 Mpa (200 atm) 0%
Airless 0,011 inch (0,28 mm) 20 Mpa (200 atm) 0%

Zalecany filtr pistoletu zotty 100/149 (mesh / um), kat natrysku 20-60°. Nie zaleca sie uzywania
swobodnie regulowanej dyszy.

Maksymalna grubos¢ warstwy na jeden natrysk — 120 um WFT.

Podczas pracy z produktem nalezy przestrzega¢ wytycznych zawartych w karcie charakterystyki.
Przestrzega¢ zasad higieny osobistej. Zanieczyszczenia na skérze umy¢ wodg i mydtem. W razie
kontaktu z oczami, nalezy wyptukac¢ je pod duzg iloScig biezgcej wodg i skonsultowac sie z lekarzem.
W przypadku potkniecia, wyptuka¢ usta wodg, nie wywotywa¢ wymiotéw i skonsultowac¢ sie z
lekarzem.

10 kg, 20 kg i inne wedtug uzgodnien.

Przechowywaé w oryginalnym, szczelnie zamknietym opakowaniu w chtodnych, suchych i dobrze
wentylowanych pomieszczeniach, w temperaturze od +5 do +25°C. Chroni¢ przed mrozem.
Mieszanine przechowywa¢ oddzielnie od napojéw, zywnosci, paszy i lekow. Przechowywac poza
zasiegiem dzieci.

Okres magazynowania min. 12 miesiecy od daty produkcji. Produkt nie moze zamarzngc!

Zuzyte i nalezycie opréznione opakowanie nalezy oddac¢ do punktu zbiérki odpadéw. Opakowania
z pozostatosciami produktu nalezy zutylizowa¢ w miejscu wyznaczonym do usuwania

odpaddw niebezpiecznych lub przekazac¢ osobie upowaznionej do utylizacji odpadéw
niebezpiecznych. Zob. karta charakterystyki wyrobu.
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