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TECHNICKY LIST

DENATOP S 500

Vodou reditelna tepelné odolna vypalovaci barva na kov

Smés na bazi silikonového a akrylatového pojiva. Obsahuje pigmenty, plniva a dal$i pfisady

upravujici vlastnosti barvy.

Tepelné odolna barva uréena pro povrchové Upravy oceli v kovopramyslu, strojirenstvi, ve slévarnach,
kovarnach, v opravarenstvi a v dalSich prdmyslovych odvétvich.

Trvala teplotni odolnost:
- ¢erna do 400°C
- stfibrna do 500°C

Vlastnosti:
e vynikajici pfilnavost na ocelové povrchy
e vysoka tepelna odolnost
e velmi dobra antikorozni u¢innost

Interiér se stfednim koroznim namahanim.

Vyrabi se nebo v odstinech 0198 - €erny, 9110 - stfibrny a dalSi dle dohody.

Viskozita

60-85 KU (dle pouziti)

Obsah netékavych latek

40-50 % hmot.

Obsah netékavych latek

25-35% objem.

Hodnota pH 7-9 (pfi 20 °C)
Hustota 1,10-1,30 g/cm®

VOC 0,02-0,04 kg/kg barvy
TOC 0,01-0,03 kg/kg barvy
NejvysSi pfipustna hodnota obsahu VOC 140 g/l

Max. obsah VOC ve vyrobku ve stavu pfipraveném k pouziti | 52 g/l

Kategorie VRNH

Ali-jednoslozkové natérové hmoty
se specialni funkci

Kryci schopnost stuperi 0-1
Lesk / uhel 60° 8-15
Tvrdost kyvadlovym pfistrojem (2h/80°C) min. 30 %
PFilnavost mfiZzkovym fezem stuperi 0

IC: 47677732
DIC: CZ47677732

T: +420 556 412 038

Datum vydani: 16. 2. 2021
Strana ¢. 01

E: denas@denas.cz

ID DATA: 6mqdpj5 W: denascolor.cz



dfive DENATOP PZ/HR IRERINICKY LIST

DENATOP S 500

Vodou reditelna tepelné odolna vypalovaci barva na kov

ZASYCHANI:

TEORETICKA VYDATNOST:

REDENI:

PRIPRAVA PODKLADU:

PODMINKY APLIKACE:
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Teplota podkladu 23°C

Zasychani st.1 (proti prachu) 55 min

Zasychani st.2 (na dotek) 2 h 15 min

Zasychani st.4 (proschly) 12 h

TlouStka suché vrstvy DFT 50 pm

Mokra tloustka filmu WFT 170 um 200 ym 400 pm
Sucha tloustka filmu DFT 50 um 60 uym 120 ym
Teoreticka vydatnost cca 4-5 m?/kg cca 4-5 m?/kg 2-2,5 m?kg

Barvu je mozné fedit vodou dle pozadavku na vyslednou tloustku a aplikaéni metodu, max. 20 %.

Podklad musi byt suchy, zbaveny vS§ech mechanickych i mastnych necistot, rzi a okuiji.

Pro korozni prostfedi C2 a C3 musi byt povrch ogi§tén otryskanim na stupefi Sa 2 % dle CSN EN ISO
8501-1 (svary a hrany musi byt upraveny die CSN EN ISO 8501-3).

Pro korozni prostfedi C1 musi byt podklad &isty, suchy, zbaveny mastnot a zbytk( rzi, mechanicky
ocistén na stupen St 2 — St 3.

Dfive natfené povrchy je nutné odistit, odmastit a zbavit starych nepfilnavych natérd. Pro zajisténi
kompatibility nového natéru se starym je doporuc¢eno kontaktovat vyrobce nebo provést zkusebni
referencni natér na plose 1 m?.

Néatérovou hmotu je pfed aplikaci nutné dobfe rozmichat pomoci mechanické michacky tak, aby na
dné nezuUstala Zadna usazenina, podle potfeby dofedit a prefiltrovat.

Minimalni teplota vzduchu pro nanaseni je 15 °C, teplota natiraného podkladu musi byt 3 °C nad
rosnym bodem, pfi¢emz teplota a relativni vihkost vzduchu musi byt méfeny v blizkosti natiraného
podkladu. Relativni vihkost vzduchu nesmi byt vySSi nez 75 %. NizSi teplota a vysSi relativni vihkost
pfi nanaseni a zasychani a pfili§ silna vrstva nanaseného filmu vyrazné zpomaluji zasychani a
protvrdani natérového filmu. Nedokonale suchy povrch pak molze zpUsobit problémy s pFilnavosti
natérové hmoty k podkladu nebo s pfilnavosti mezi jednotlivymi vrstvami. Navic mdze negativné
ovlivnit celkovy vzhled natérového filmu.
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1-2 vrstvyy DENATOP S 500, optimalni tloustka filmu 50 ym DFT, v pfipadé nutnosti dvou vrstev je
nutné kazdou vrstvu vypalovat zvIast.

Doba odtékani 20-30 minut
Doba vypalovani )* 200°C / 60 minut nebo 250°C / 30 minut
Maximalni tloustka systému pro vypalovani 60 um suchy film

PIné mechanické a antikorozni vlastnosti dosahne az po vypaleni. Pro exteriéry se doporucuje
aplikace ve dvou vrstvach.

)* vypalovani je mozné provozem zafizeni, natér je po Uplném zaschnuti mechanicky odolny pro
manipulaci.

Néatérovd hmota se nanasi kfizovym nastfikem nebo v rovnobé&znych pasech, aby bylo dosazeno
vysledné rovnomérné vrstvy. Nejprve se vSak oSetfi problematicka a Spatné pfistupna mista (rohy,
hrany, svary, otvory, povrchové vady). Tyto plochy je obvykle nezbytné opatfit tzv. pasovym natérem
Stétcem a teprve po zavadnuti tohoto natéru se provadi nastfik celé plochy (v€etné jiz natfenych
problematickych mist).

Je velmi dulezité, aby kazda natérova vrstva byla nanesena zcela rovhomérné, v tloustce dané
specifikaci konkrétniho natérového systému. Spotfeba natérové hmoty musi byt kontrolovana a musi
byt zabranéno pfilis velké tloustce, aby nedochazelo ke stékani a praskani filmu.

Optimalni tloustka a skladba natérového systému je odvisla od agresivity prostfedi a od oCekavane
zivotnosti natérového systému. Vybér se fidi normou CSN EN ISO 12944-5:2018.

Barva se nanasi stétcem, valeCkem, macenim nebo stfikanim - vzduchové, pneumatické, vysokotlaké
- Airless, Airmix.

Doporuéujeme zplsob aplikace a podminky pfi aplikaci vzdy projednat s vyrobcem, ktery slozeni
barvy pfizplsobi danym podminkam.

Udaje pro konvenéni pneumatické stfikani
Stfikaci pistole napf. EST 115, EcoGun 116, EcoGun 246
Tryska dle pozadovaného vykonu 1.4-2.0; tlak vzduchu 2,5-3 atm.

Udaje pro vysokotlaké stiikani
Airless/Airmix (zkouseno na zafizeni EcoPump VP 55 445 s pfevodovym pomérem 64:1, v kombinaci
s pistoli EcoGun 2100 (DURR).

Zafrizeni Tryska Tlak na trysce Redéni
- . 14 Mpa (140 atm) o
AirMix 0,009 inch (0,23 mm) podpora vzduchu 1,0 atm 0%
- . 14 Mpa (140 atm) o
AirMix 0,011 inch (0,28 mm) podpora vzduchu 1,0 atm 0%
Airless 0,009 inch (0,23 mm) 20 Mpa (200 atm) 0%
Airless 0,011 inch (0,28 mm) 20 Mpa (200 atm) 0%

Doporuceny filtr pistole Zluty 100/149 (mesh / pm), Uhel stfikani 20—60°. Nedoporucuje se pouzivat
volné stavitelnou trysku.

PFi manipulaci s vyrobkem dbejte pokynl uvedenych v bezpecnostnim listu. DodrZujte zasady osobni
hygieny. Pfi potfisnéni pokozky omyjte postizené misto vodou a mydlem. Pfi zasazZeni oci
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vyplachnéte velkym mnozstvim vody, vyhledejte Iékafské oSetfeni. Pfi poziti vyplachnéte usta vodou,
nevyvolavejte zvraceni a vyhledejte Iékafské oSetreni.

10 kg, 20 kg a dalSi dle dohody.

Skladujte v originalnim dobfe uzavieném obalu v chladnych, suchych a dobfe vétranych prostorech,
pfi teplotach +5 az +25 °C. Chrante pfed mrazem. Uchovavejte smés oddélené od napojl, potravin,
krmiv a lékl. Skladujte mimo dosah déti.

Skladovatelnost min. 12 mésicl od data vyroby. Vyrobek nesmi zmrznout!

Pouzity, fadné vyprazdnény obal odevzdejte na sbérné misto obalovych odpadu. Obaly se zbytky
vyrobku odkladejte na misté uréeném obci k odkladani nebezpeénych odpadl nebo predejte osobé
opravnéné Kk nakladani s nebezpeCnymi odpady. Dale viz. bezpec€nostni list vyrobku.
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