TECHNICKY LIST

DENATOP BS 210

Vodou feditelna vypalovaci antikorozni barva na kov

SLOZENI: Smés na bazi alkydové a melaminové pryskyfice. Dale obsahuje antikorozni a barevné pigmenty,
plniva, koalescenty a dalSi pfisady upravujici vlastnosti barvy.

VLASTNOSTI A POUZITI: Pouzivd se k zakladnim antikoroznim nebo jednovrstvym natérdm kovovych segmentl. Barvu je
nutné vypalit pfi teplotach 120-160°C po dobu 10-15 minut.

Vlastnosti:
e vynikajici pfilnavost na ocelové povrchy
e vysoka vysledna tvrdost natéru
e vyborné vlastnosti i pfi nizkych tloustkach natéru

OBLAST POUZITI: Exteriér i interiér se stfednim az vy$8im koroznim namahanim .
ODSTINY: Vyrabi se dle vzorkovnice RAL, NCS, CSN nebo v odstinech dle dohody.
PARAMETRY Vytokové doba z poharku F4 100-140 s (dle pouziti)
NATEROVE HMOTY: Obsah net&kavych latek 45-50 % hmot.
Obsah netékavych latek 40-45 % objem.
Hodnota pH 8-9 (pfi 20 °C)
Hustota 1,10-1,15 g/em®
VOC, TOC: VOC 0,03 kg/kg barvy
TOC 0,02 kg/kg barvy
Nejvys$Si pfipustna hodnota obsahu VOC 140 g/l
Max. obsah VOC ve vyrobku ve stavu pfipraveném k pouziti | 18 g/l
Kategorie VRNH Nl-Jedn9§qukove ’naterove hmoty
se specialni funkci
VLASTNOSTI Kryci schopnost stuperi 0
ZASCHLEHO NATERU: Lesk / Ghel 60° > 60
Tvrdost kyvadlovym pfistrojem (2h/80°C) min. 50%
Pfilnavost mfizkovym fezem stupen 0
TEORETICKA VYDATNOST: Mokra tloustka filmu WFT 40 uym 90 pm
Sucha tloustka filmu DFT 17 ym 40 ym
Teoreticka vydatnost cca 22-24m?/kg cca 9-11 m?/kg
REDENI: Barvu je mozné fedit vodou dle pozadavku na vyslednou tloustku a aplikaéni metodu, max. 20 %.
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Podklad musi byt suchy, zbaveny vSech mechanickych i mastnych necistot, rzi a okuiji.

Pro korozni prostfedi C2 a C3 musi byt povrch ogi§tén otryskanim na stupefi Sa 2 % dle CSN EN ISO
8501-1 (svary a hrany musi byt upraveny die CSN EN ISO 8501-3).

Pro korozni prostfedi C1 musi byt podklad &isty, suchy, zbaveny mastnot a zbytk( rzi, mechanicky
ocCistén na stupen St 2 — St 3.

Dfive natfené povrchy je nutné ocistit, odmastit a zbavit starych nepfilnavych natérd. Pro zajisténi
kompatibility nového natéru se starym je doporu¢eno kontaktovat vyrobce nebo provést zkuSebni
referen¢ni natér na plose 1 m?.

Jako pfedupravu je rovnéz mozno pouzit fosfatovani, zde je vSak nutné funkci celého systému
nejdfive ovéfit.

Natérovou hmotu je pfed aplikaci nutné dobfe rozmichat pomoci mechanické michacky tak, aby na
dné nezustala zadna usazenina, podle potfeby dofedit a prefiltrovat.

Pro realizaci natéru/nastfiku venku je nutna vhodna predpovéd pocasi. Pfi desti, mlze, tvorbé
kondenzaéni vody, pusobeni agresivnich plynt a pfi vétru se silnym obsahem prachu se musi
natérové prace pozastavit a mohou byt obnoveny teprve po Uplném proschnuti povrchové
upravovaného materialu. Minimalni teplota vzduchu pro nana$eni je 10 °C, teplota natiraného
podkladu musi byt 3 °C nad rosnym bodem, pfi¢emz teplota a relativni vihkost vzduchu musi byt
mérfeny v blizkosti natiraného podkladu. Relativni vihkost vzduchu nesmi byt vySSi nez 75 %. Nizsi
teplota a vyssi relativni vihkost pfi nanaseni a pfilis silna vrstva nanaseného filmu vyrazné zpomaluji
protvrdani natérového filmu. Nedokonale suchy povrch pak molze zpUsobit problémy s pfilnavosti
natérové hmoty k podkladu nebo s pfilnavosti mezi jednotlivymi vrstvami. Navic mdze negativné
ovlivnit celkovy vzhled natérového filmu.

1 vrstva DENATOP BS 210, optimalni tlousStka natéru 15-40 um DFT. Po naneseni se necha barva
zatahnout 5-10 minut a poté se vypaluje po dobu 30 minut pfi teploté 130°C nebo 50 minut pfi teploté
120°C. Vypalovaci podminky je mozné upravit po dohodé s vyrobcem.

Néatérovd hmota se nanasi kfizovym nastfikem nebo v rovnobé&znych pésech, aby bylo dosazeno
vysledné rovhomérné vrstvy. Nejprve se vSak oSetfi problematicka a Spatné pfistupna mista (rohy,
hrany, svary, otvory, povrchové vady). Tyto plochy je obvykle nezbytné opatfit tzv. pasovym natérem
Stétcem a teprve po zavadnuti tohoto natéru se provadi nastfik celé plochy (v€etné jiz natfenych
problematickych mist).

Je velmi dulezité, aby kazda natérova vrstva byla nanesena zcela rovnomérné, v tloustce dané
specifikaci konkrétniho natérového systému. Spotfeba natérové hmoty musi byt kontrolovana a musi
byt zabranéno pfili§ velké tloustce, aby nedochazelo ke stékani a praskani filmu.

Na ucelené plochy pouzivejte vzdy material zjedné vyrobni Sarze, pfi natirani vétSich ploch
doporucujeme obsahy jednotlivych plechovek smichanim barevné zhomogenizovat.

Optimalni tloustka a skladba natérového systému je odvisla od agresivity prostfedi a od o¢ekavané
Zivotnosti natérového systému. Vybér se Fidi normou CSN EN ISO 12944-5:2018.

Barva se nanasi stfikanim - vzduchové, pneumatické, vysokotlaké - Airless, Airmix.
Doporucujeme zplsob aplikace a podminky pfi aplikaci vzdy projednat s vyrobcem, ktery slozeni
barvy pfizplsobi danym podminkam.
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Udaje pro konvenéni pneumatické stiikani
Stfikaci pistole napf. EST 115, EcoGun 116, EcoGun 246
Tryska dle pozadovaného vykonu 1.4-2.0; tlak vzduchu 2,5-3 atm.

Udaje pro vysokotlaké stfikani
Airless/Airmix (zkouseno na zafizeni EcoPump VP 55 445 s pfevodovym pomérem 64:1, v kombinaci
s pistoli EcoGun 2100 (DURR).

Zafizeni Tryska Tlak na trysce Redéni

13 Mpa (130 atm)

podpora vzduchu 1,2 atm 0%

AirMix 0,009 inch (0,23 mm)

16 Mpa (160 atm)

0,
podpora vzduchu 1,2 atm 0%

AirMix 0,011 inch (0,28 mm)

Doporuceny filtr pistole Zluty 100/149 (mesh / pm), thel stfikani 20—-60°. Nedoporucuje se pouzivat
volné stavitelnou trysku.

Maximalni tloustka vrstvy na jeden nastfik — 90 um WFT.

PFi manipulaci s vyrobkem dbejte pokyn(i uvedenych v bezpe¢nostnim listu. DodrZujte zadsady osobni
hygieny. PFi potfisnéni pokozky omyjte postizené misto vodou a mydlem. Pfi zasazeni oci
vyplachnéte velkym mnozstvim vody, vyhledejte |ékafské oSetfeni. Pfi poziti vyplachnéte usta vodou,
nevyvolavejte zvraceni a vyhledejte Iékarské oSetieni.

10 kg, 20 kg a dalSi dle dohody.

Skladujte v originalnim dobfe uzavifeném obalu v chladnych, suchych a dobfe vétranych prostorech,
pfi teplotach +5 az +25 °C. Chrarite pred mrazem. Uchovavejte smés oddélené od napojl, potravin,
krmiv a lékl. Skladujte mimo dosah déti.

Skladovatelnost min. 12 mésicl od data vyroby. Vyrobek nesmi zmrznout!

Pouzity, fadné vyprazdnény obal odevzdejte na sbérné misto obalovych odpadu. Obaly se zbytky
vyrobku odkladejte na misté uréeném obci k odkladani nebezpeénych odpadl nebo predejte osobé
opravnéné k nakladani s nebezpeCnymi odpady. Dale viz. bezpec€nostni list vyrobku.

IC: 47677732 T: +420 556 412 038
DIC: CZ47677732 E: denas@denas.cz Datum vydani: 16. 2. 2021
ID DATA: 6mqdpj5 W: denascolor.cz Strana ¢. 03




